Fig 11 :

Mateskiss for higtalarlédan, Bottenplattan kan
skruvas fast mot lister pd lddviggarna sé som
visas i fig. men men kan ocksd firse viggarna
och bottenplatia med spdr och limma fast bot-
tenplattan mot viggarna.

Stycklista

Trédnatet ver higlalorna: Jérnduk nr 9, extra
_stark, bredd 60 eller 100 em (kan erhillas
fran J 'H  Tidbeck AB Metallduksviveri,
Malmgirdsviigen 32, Stockholm 11) -

Diimpmaterial; .Gu]lhiigz'ans plastade glésulls;-
plattor, 5 em tjocka (kan erhllas frin
briadgdrd} 1

Basreflextunnel: pertinaxrér 120 mm ldngt med

76 mm invindig diameter, 2 mm gods, (kan

_. erhéllas frén. Allkabo, Alstromergatan 20,
Stockholm K} - - )

Tr1: Primdrinduktans: 50 mH, max. liksiréms-
resistans < 20 ohm. Impedansomsittning:
1000 chm, 16 ohm. Effekt 10 W. Varlig ki-
sellegerad transformetorpldt kan utnyttjas
om oppen E-kiirna-utan ok anviindes, Karn.
area: ca 20 cm®(En transformator med dessa
data tillverkas av Peerless.) ‘

Drl: 50 mH, max. likstromsresistans 30 ohm,
luftlindad exempelvis pd bobin for 27X27
. mm kiirna 1370 varv, 0,4 mm trdd. (Drossel
med dessa data tillverkas av Peerless.}

Dr2: 0,5 mH, loftlindad, likstrémsresistans 0,5
ohm trdddiameter ; 1 mm. ’

Bashigtalarelement: Philips 9710AM, 800 ohm
eller Philips 9710M, 8 ohm. .

Diskdnthﬁétal&relement: 4 st, Peerless diskant-
hégtalarelement MT20HFC, 8 ohm eller
" MT20HFC, 16 ohm.

knektar #r dragna, annars fir man lim-
flickar pa de ytor som skall ythehandlas,
och pd sidana flickar »tar» inte fiirg eller
annan ythehandling:

Nir ladan Hr firdiglimmad-dr det dags
att monters tvirstaget i 1idan, se fig. 13.
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Liget f8r mittpunkken pd
diskaonthégtolarens nederkant

Hérpen urtages fiir benen

Detta tillverkas av trilist med dimensio-
nerna 1/27X3/4”, Listen kapas s att den
knappt kan skjutas ned i lidan. Sedan &r
det bara att stryka lim pd den plats dir
listen skall sitta och sedan skjuta listen pa
plats. P4 samma siitt monteras. de lister

med dimensionerna 1/2733/4", pi vilka
locket monteras, men de fir antingen skru-
vas fast eller ocksd fr man anvinda tving-
ar for att hdlla dem pd plats vid limningen.

Sista momentet fére ytbehandlingen hlir

‘att borra och forsinka alla skruvhél som



